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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования 

 

1.1. Область применения программ 

Программа профессионального модуля является частью основной профессиональной образо-

вательной программы в соответствии с ФГОС по профессии  СПО 15.01.13.Монтажник тех-

нологического оборудования (по видам оборудования) входящий в состав укрупненной 

группы 150000 “Металлургия, машиностроение и металлообработка”, 151000 “Технологиче-

ские машины и оборудование» по направлению подготовки. в части освоения основного вида 

профессиональной деятельности (ВПД):ПМ 01.Проведение монтажа и ремонта промыш-

ленного оборудования. и соответствующих профессиональных компетенций (ПК) и общих 

компетенций (ОК): 

ПК 1.1. Выполнять работы при монтаже, ремонте и испытании оборудования в соответствии 

с технологическим процессом. 

ПК 1.2. Выполнять слесарно-механические работы на промышленном оборудовании в соот-

ветствии с ремонтным технологическим процессом. 

ПК 1.3. Выполнять такелажные и грузоподъемные работы при монтаже и ремонте промыш-

ленного оборудования. 

ПК 1.4. Применять технологическую оснастку и режущий инструмент. 

ПК 1.5. Пользоваться мерительным инструментом 

ПКВ 1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструк-

ционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 

ОК. 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней 

устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, 

определенных руководителем. 

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оцен-

ку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей рабо-

ты. 

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения про-

фессиональных задач. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной 

деятельности. 

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами. 
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ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применениемполученных профессио-

нальных знаний (для юношей). 

Личностные результаты реализации программы воспитания 

ЛР 6. Проявляющий уважение к людям старшего поколения и готовность к участию в соци-

альной поддержке и волонтерских движениях.    

ЛР 7. Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и 

чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности.   

ЛР 8. Проявляющий и демонстрирующий уважение к представителям различных этнокуль-

турных, социальных, конфессиональных и иных групп. Сопричастный к сохранению, пре-

умножению и трансляции культурных традиций и ценностей многонационального россий-

ского государства.  

ЛР 13. Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, проектно-мыслящий, 

эффективно взаимодействующий и сотрудничающий с коллективом, осознанно выполняю-

щий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, 

трудолюбивый, критически мыслящий, демонстрирующий профессиональную жизнестой-

кость.  

ЛР 14.  Оценивающий возможные ограничители свободы своего профессионального выбора, 

предопределенные психофизиологическими особенностями или состоянием здоровья, моти-

вированный к сохранению здоровья в процессе профессиональной деятельности. 

ЛР 15. Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной реакции на критику.  

ЛР 16. Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко реагирующий на появление 

новых форм трудовой деятельности, готовый к их освоению, избегающий безработицы, мо-

тивированный к освоению функционально близких видов профессиональной деятельности, 

имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо иные схожие характеристики.  

ЛР 17. Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли и образовательной 

организации.  

ЛР 18. Принимающий цели и задачи научно-технологического, экономического, информаци-

онного и социокультурного развития России, готовый работать на их достижение.  

ЛР 19. Управляющий собственным профессиональным развитием, рефлексивно оцениваю-

щий собственный жизненный опыт, критерии личной успешности, признающий ценность 

непрерывного образования,   

ЛР 20. Способный генерировать новые идеи для решения задач цифровой экономики, пере-

страивать сложившиеся способы решения задач, выдвигать альтернативные варианты дей-

ствий с целью выработки новых оптимальных алгоритмов; позиционирующий себя в сети 

как результативный и привлекательный участник трудовых отношений.  
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ЛР 21. Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах своей дея-

тельности, готовый к исполнению разнообразных социальных ролей, востребованных бизне-

сом, обществом и государством Программа профессионального модуля может быть ис-

пользована при профессиональной подготовке, переподготовке и повышения квалификации 

работников в области строительства при наличии основного общего, среднего (полного) об-

щего, профессионального образование и др.  

Программа профессионального модуля может быть использована при разработке программ: 

-дополнительного  профессионального образования /при наличии начального профессио-

нального образования/;  

-профессиональной подготовке и переподготовке на  базе основного общего образования. 

Опыт работы не требуется. 

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими 

профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального мо-

дуля должен: 

иметь практический опыт:  

выполнения работы при монтаже, ремонте и испытании оборудования в соответствии с 

технологическим процессом; 

слесарно-механических работ на промышленном оборудовании в соответствии с ремонт-

ным технологическим процессом; 

такелажных и грузоподъемных работ при монтаже и ремонте промышленного оборудова-

ния; 

применения технологической оснастки и режущего инструмента; 

использования мерительного инструмента; 

уметь: 

организовывать рабочее место; 

читать чертежи и пользоваться технической документацией на монтируемое и ремонтиру-

емое оборудование; 

работать на слесарно-механическом оборудовании; 

использовать приспособления, режущий инструмент при монтаже и ремонте оборудова-

ния; 

выбирать методы обработки; 

производить заточку инструмента; 

применять контрольно-измерительный инструмент; 

использовать грузоподъемные механизмы и такелажные средства; 

пользоваться средствами сигнализации при проведении монтажных работ; 
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знать: 

правила трудового распорядка; 

условные обозначения на чертежах и кинематических схемах монтируемого и ремонтиру-

емого оборудования; 

виды оборудования и методы слесарно-механической обработки; 

устройство и принцип работы монтируемого и ремонтируемого промышленного оборудо-

вания; 

виды металлорежущего инструмента и оснастки; 

виды контрольно-измерительных инструментов; 

правила и параметры заточки инструмента; 

виды грузоподъемных механизмов и такелажных устройств; 

условную сигнализацию при проведении монтажных и ремонтных работ. 

 

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального 

модуля: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося – _158+114_часа, включая: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося –105+76 часов; 

самостоятельной работы обучающегося – 53+38 часа; 

учебной и производственной практики – _112+720часов. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

 

 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности Проведение монтажа и ремонта 

промышленного оборудования, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 

компетенциями: 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1. Выполнять работы при монтаже, ремонте и испытании оборудования в соот-

ветствии с технологическим процессом. 

ПК 1.2. Выполнять слесарно-механические работы на промышленном оборудовании 

в соответствии с ремонтным технологическим процессом. 

ПК 1.3. Выполнять такелажные и грузоподъемные работы при монтаже и ремонте 

промышленного оборудования. 

ПК 1.4. Применять технологическую оснастку и режущий инструмент. 

ПК 1.5. Пользоваться мерительным инструментом. 

ПКВ Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного 

шва 

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии. 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных руководителем. 

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый 

контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести 

ответственность за результаты своей работы. 

ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач. 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, 

клиентами. 

ОК 7 Использовать воинскую обязанность, в том числе с применением 

полученных профессиональных знаний (для юношей). 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МО-

ДУЛЯ РУЧНАЯ ДУГОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА, РЕЗКА) ПЛАВЯЩИМ-

СЯ ПОКРЫТЫМ ЭЛЕКТРОДОМ 

 3.1. Тематический план профессионального модуля  
Кодыпро-

фессио-

нальных-

компетен-

ций 

Наименования разделов про-

фессионального модуля* 

Всего ча-

сов 

(макс. 

учебная 

нагрузка и 

практики) 

Объем времени, отведенный 

на освоение 

междисциплинарного курса 

(курсов) 

Практика  

Обязательная 

аудиторная 

учебная 

нагрузка 

обучающегося 

Самостоят

ельная 

работа 

обучающег

ося,  

часов 

Учеб-

ная, 

часов 

Производ-

ственная, 

часов 

 

Всег

о, 

часо

в 

в т.ч. 

лаборато

рные 

работы и 

практиче

ские 

занятия, 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 

ПК  1.1.    Раздел 1. Выполнение 

работ при монтаже, ре-

монте оборудования в 

соответствии с техноло-

гическим процессом. 

102 68 6 34   

ПК 1.2 Раздел 2. Выполнение 

слесарно-механических 

работ на промышленном 

оборудовании в соответ-

ствии с ремонтным тех-

нологическим процес-

сом. 

9 6  3   

ПК 1.3 

 

Раздел 3. Выполнение 

такелажных и грузо-

подъемных работ при 

монтаже и ремонте тех-

нологического оборудо-

вании. 

17 11 1 6   

ПК 1.4  Раздел 4. Применение 

технологической оснаст-

ки и режущего инстру-

мента 

 

12 8 1 4   

ПК 1.5 Раздел 5. Использование  

мерительного инстру-

мента. 

18 12 3 6   

ПКВ Раздел 6. Выполнение 

подготовительных работ 

при производстве сва-

рочных работ ручной 

24 16 7 8   
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электродуговой сваркой. 

Раздел 7. Выполнение 

ручной электродуговой 

сварки металлических 

конструкций различной 

сложности. 

58 39 14 19   

Раздел 8. Выполнение 

резки металлов различ-

ной сложности. 

9 6 2 3   

Раздел 9. Выполнение 

наплавки различных де-

талей и изделий. 

5 3  2   

Раздел 10. Контроль ка-

чества сварочных работ. 

18 12 5 6   

 Всего: 272 181 39 91 112 720 
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3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ) Проведение 

монтажа и ремонта промышленного оборудования  

 

 

 

№ 

Наименование темы урока. 

  

Коли-

чество  

часов. 

МДК 01.01.  Технология работ по монтажу и ремонту промышленного обору-

дования 

1 Введение. Цели и задачи изучения модуля. 1 

    Раздел 1. Выполнение работ при монтаже, ремонте оборудо-

вания в соответствии с технологическим процессом. 

67 

 Тема 1.1. Общие сведения о монтаже и ремонте. 6 

2 Общие сведения о монтаже. Организация монтажных работ. 1 

3 Документация на монтаж. Содержание, состав документов. 1 

4 Содержание ППР. 1 

5 Общие вопросы ремонта оборудования. 1 

6 Техническая документация на ремонт. Организация ремонтов. 1 

7 Практические занятия №1– Ознакомление с документацией. 1 

 Тема 1.2. Устройство и принцип работы технологического обо-

рудования. 

14 

8 Классификация технологического оборудования. 1 

9 Оборудование для очистки жидкостей. Устройство, виды. 1 

10 Насосы. Устройство и принцип работы насосов. 1 

11 Теплообменные аппараты. Устройство, принцип работы. 1 

12 Аппараты с перемешивающим устройством. 1 

13 Вертикальные колонные аппараты. 1 

14 Мельницы, дробилки. 1 
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15 Резервуары. Ёмкости. Устройство и виды. 1 

16 Металлические конструкции. Виды. 1 

17 Общие сведения о технологических трубопроводах. 1 

18 Детали трубопроводов. 1 

19 Фланцевые соединения. 1 

20 Трубопроводная арматура. 1 

21 Практические занятия №2.Карточки-«Конструкции фланцев.» 1 

 Тема 1.3. Подготовка оборудования к ремонту и монтажу. 2 

22 Подготовка оборудования к монтажу. 1 

23      Подготовка оборудования, трубопроводов к ремонту. 1 

 Тема1.4.Технология монтажа основного и вспомогательного 

оборудования. 

46 

 Тема 1.4.1. Технология монтажа оборудования. 20 

24 Способы и приемы монтажа. 1 

25 Приём оборудования 1 

26 Установка, выверка и закрепление оборудования. 1 

27 Выверка оборудования 1 

28 Технология монтажа центробежного насоса. 1 

29 Центровка валов. 1 

30 Технология монтажа аппарата с перемешивающим устройством. 1 

31 Технология монтажа горизонтального теплообменника. 1 

32 Технология монтажа горизонтальной ёмкости. 1 

33      Технология монтажа отстойника. 1 

34           Технология монтажа вертикального цилиндрического резервуара. 1 

35 Технология монтажа вертикального цилиндрического резервуара. 1 

36 Способы монтажа шарового резервуара. 1 

37     Технология монтажа шарового резервуара. 1 

38 Монтаж шаровой мельницы. 1 

39 Укрупнительная сборка аппаратов. 1 

40 Способы подъёма колонных аппаратов. 1 

41 Технология монтажа колонного аппарата. 1 

42      Практическая работа №3  « Выбор способа монтажа оборудова-

ния». 

1 

43 Практические занятия №4 «Монтаж технологического оборудова-

ния» 

1 

 Тема1.4.2 Монтаж трубопроводов и металлических конструк-

ций. 

16 

44 Общие сведения о монтаже технологических трубопроводов. 1 

45 Способы монтажа трубопроводов. 1 

46 Монтаж внутрицеховых трубопроводов. 1 

47 Монтаж межцеховых трубопроводов. 1 

48 Способы прокладки межцеховых трубопроводов. 1 

49 Монтаж подземных трубопроводов. 1 

50 Монтаж подземных трубопроводов без нарушения грунта. 1 

51 Монтаж надземных трубопроводов. 1 

52 Монтаж трубопроводной арматуры. 1 
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53 Изготовление трубопроводных узлов. 1 

54 Монтаж трубопроводных узлов. 1 

55 Монтаж неметаллических трубопроводов. 1 

56 Монтаж трубопроводов из цветных металлов. 1 

57 Монтаж металлических конструкций. 1 

58 Практические занятия №5 Карточки-« Монтаж трубопроводов.» 1 

59 Контрольная работа-«Монтаж оборудования и трубопроводов.» 1 

 Тема 1.5Технология работ по ремонту промышленного обору-

дования. 

9 

60 Основные виды изнашивания оборудования и трубопроводов. 1 

61 Ремонт типовых деталей. 1 

62 Ремонт теплообменников. 1 

63 Ремонт насосов. 1 

64 Ремонт резервуаров. 1 

65 Ремонт трубопроводной арматуры. 1 

66 Ремонт трубопроводов. 1 

67 Ремонт трубопроводов. 1 

68 Практические занятия №6- Замена фланцевых уплотнений. 1 

 Раздел 2. Выполнение слесарно-механических работ на про-

мышленном оборудовании в соответствии с ремонтным тех-

нологическим процессом. 

6 

 .Тема 2.1 Организация рабочего места. 3 

69 Организация рабочего места. 1 

70 Слесарные инструменты ручные и механизированные. 1 

71 Применение слесарных инструментов. 1 

 Тема 2.2. Виды оборудования для слесарно- механической об-

работки. 

3 

72 Оборудование для слесарно-механической обработки. 1 

73 Методы обработки. 1 

74 Виды металлорежущего инструмента и оснастки. 1 

 Раздел 3. Выполнение такелажных и грузоподъемных работ 

при монтаже и ремонте технологического оборудовании. 

11 

 Тема 3.1 Такелажные работы. 3 

75 Такелажные работы. 1 

76 Канаты. Стропы. 1 

77 Такелажные приспособления. 1 

 Тема 3.2. Грузоподъемные устройства. 8 

78 Грузоподъемные устройства. Виды. 1 

79 Грузоподъемные машины. 1 

80 Выбор грузоподъемных машин. 1 

81 Блоки ,полиспасты траверса 1 

82 .Домкраты, тали, кран-балки. 1 

83 Лебёдки, якоря. 1 

84 .Правила подбора и эксплуатации грузоподъёмных устройств. 1 
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85 Практические занятия №7- Работа по карточкам «Такелажные ра-

боты.» 

1 

 Раздел 4. Применять технологическую оснастку и режущий 

инструмент 

8 

 Тема 4.1. Методы слесарной обработки. 2 

86 Подготовительные операции. 1 

87 Правила подготовки и применения слесарных инструментов. 1 

 Тема 4.2. Основные правила строповки оборудования и ме-

таллических конструкций. 

6 

88 Использование грузоподъемных машин и грузоподъёмных меха-

низмов. 

1 

89 Подбор грузоподъемных механизмов и такелажных средств. 1 

90 Основные правила строповки оборудования. 1 

91 Правила строповки металлических конструкций. 1 

92 Основные правила строповки трубопроводов, трубопроводной 

арматуры. 

1 

93 Практические занятия №8-Изобразить способы строповки верти-

кальных 

1 

 и горизонтальных аппаратов. 1 

 Раздел 5. Пользоваться мерительным инструментом. 12 

 Тема 5.1. Инструменты для грубых измерений. 6 

94 Измерение. Погрешность при измерении. 1 

95 Инструменты для линейных измерений. 1 

96 Инструменты для угловых измерений. 1 

97 Инструменты для измерения отклонения и расположения поверх-

ностей. 

1 

98 Практические занятия №9-Измерение уровнем. 1 

99 Практические занятия№ 10-Измерение угломером. 1 

 Тема 5.2 Инструменты для точных измерений. 6 

100 Штангенинструменты. Назначение, виды. 1 

101 Чтение размеров. 1 

102 Микрометрические инструменты, Назначение, виды. 1 

103 Правила пользования микрометром. 1 

104 Практические занятия№11 Измерение деталей штангенинстру-

ментами. 

1 

105 Урок обобщающий 1 
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МДК 01.02 Технология ручной электродуговой сварки 

 Раздел 6. Выполнение подготовительных работ при произ-

водстве сварочных работ ручной электродуговой сваркой. 

 

16 

 

 Тема 6.1. Виды сварочных постов и их комплектация, ис-

точники питания для сварочной дуги. 

10 

1.  Введение. 1 

2.  Сварочные посты. 1 

3.  ПЗ №1Ознакомление со сварочными постами 1 

4.  Сварочные трансформаторы. 1 

5.  Сварочные выпрямители и  преобразователи 1 

6.  Сварочные агрегаты, генераторы 1 

7.  Инверторы 2 

8.  ПЗ №2 Ознакомление с паспортом оборудования. 1 

9.  ПЗ №3 Определение по маркировке типа источника питания 

сварочной дуги. 

1 

 Тема 6.2. Правила чтения чертежей металлических изделий 

и конструкций, электрических схем оборудования. 

4 

10.  Правила чтения чертежей, схем 1 

11.  ПЗ №4  Чтение  чертежей  сварных  конструкций. 1 

12.  ПЗ №5 Чтение технологических карт  1 

13.  ПЗ №6 Чтение технологических карт 1 

 Тема 6.3.Наименование и назначение ручного инструмента, 

приспособлений. 

2 

14.  Ручные инструменты, приспособления. 1 

15.  ПЗ № 7 Изучение  практического  использования  ручного  ин-

струмента и приспособлений 

1 

 Раздел 7. Выполнение ручной электродуговой сварки ме-

таллических конструкций различной сложности. 

39 

 

 Тема 7.1. Марки и типы электродов. 4 

16.  Марки и типы электродов. 1 

17.  Марки и типы электродов. 1 

18.  ПЗ №8 Расшифровка  марок  покрытых  электродов. 1 

19.  ПЗ №9 Ознакомление с паспортом сварочных материалов 1 

 Тема 7.2. Правила подготовки металла под сварку, формы 

разделки кромок. 

3 

20.  Подготовка металла под сварку. 1 

21.  Подготовка металла под сварку. 1 

22.  ПЗ №10  Определение последовательности выполнения слесар-

ных операций  

1 

 Тема 7.3. Виды сварных соединений и швов. 3 

23.  Типы сварных соединений. 1 

24.  Виды сварных швов. 1 

25.  Виды сварных швов. 1 

 Тема 7.4. Способы и основные приёмы сборки, выполнения 

прихваток деталей, узлов, изделий и конструкций. 

5 

26 Формы разделки кромок металла. 1 
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27 Способы и приемы сборки узлов и изделий. 1 

28 ПЗ №11  Изучение видов сборочно-сварочных приспособле-

ний. 

1 

29 Способы  и приемы  выполнения прихваток. 1 

30 ПЗ №12  Проверка точности сборки деталей под сварку. 1 

 Тема 7.5. Принципы выбора режима сварки по таблицам и 

приборам. 

3 

31 Выбор режимов сварки. 1 

32 Выбор режимов сварки. 1 

33 ПЗ №13 Решение  задач  по  выбору  режимов  сварки. 1 

 Тема 7.6. Устройство, принцип действия, правила обслу-

живания электросварочной аппаратуры и аппаратов.  

3 

34 Устройство электросварочной аппаратуры. 1 

35 ПЗ №14 Изучение  устройства    электросварочной  аппарату-

ры. 

1 

36 Правила обслуживания электросварочных аппаратов. 1 

 Тема 7.7.Особенности сварки на переменном и постоян-

ном токе. 

3 

37 Сварка на постоянном  токе. 1 

38 Сварка на переменном токе 1 

39 ПЗ №15 Сравнение  результатов  сварки  на  переменном  и  

постоянном  токе. 

1 

 Тема 7.8. Выбор технологической последовательности 

наложения швов. 

8 

40 Выбор технологической последовательности наложения 

швов. 

1 

41 Сварка в нижнем положении. 1 

42 ПЗ №16 Отработка навыков по зажиганию дуги и поддержи-

ванию её горения. 

1 

43 ПЗ№17 Выполнение поперечных колебательных движений 

электродом. 

1 

44 ПЗ №18 Отработка навыков по выполнению  швов в нижнем 

положении. 

1 

45 Сварка в вертикальном и горизонтальном положении. 1 

46 ПЗ №19 Отработка навыков по выполнению вертикальных и 

горизонтальных  швов. 

1 

47 Сварка в потолочном положении. 1 

 Тема 7.9. Причины возникновения внутренних напряжений и 

деформаций в свариваемых изделиях и меры их предупре-

ждения. 

3 

48 Причины возникновения внутренних напряжений и деформа-

ций в сварных изделиях 

1 

49 Меры предупреждения  внутренних напряжений и деформаций   1 
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50 ПЗ №20Изучение поперечных и продольных линейных дефор-

маций при сварке. 

1 

 Тема 7.10.Виды дефектов в сварных швах и методы их пре-

дупреждения и устранения. 

4 

51 Виды дефектов в сварных швах 1 

52 Методы предупреждения  дефектов 1 

53 Способы устранения дефектов 1 

54 ПЗ №21 Определение геометрических параметров шва. 1 

 Раздел 8. Выполнение резки металлов различной сложно-

сти. 

6 

 Тема 8.1. Особенности дуговой резки на переменном и по-

стоянном токе. 

1 

55. Дуговая резка. 1 

 Тема 8.2. Технология кислородной резки. 3 

56 Резаки для ручной резки. 1 

57 Технология кислородной резки. 1 

58 ПЗ №22 Изучение устройства и принципа работы инжекторного 

резака. 

1 

 Тема 8.3. Требования, предъявляемые к сварочному шву и по-

верхностям после кислородной резки (строгания). 

2 

59 Требования к сварному шву и поверхностям. 1 

60 ПЗ№23 Определение качества резки по образцам 1 

 Раздел 9. Выполнение наплавки различных деталей и изде-

лий. 

3 

 Тема 9.1. Технология наплавки при изготовлении новых де-

талей, узлов и инструментов. 

3 

61 Материалы для наплавки. 1 

62 Технология наплавки. 1 

63 Технология наплавки. 1 

 Раздел 10. Контроль качества сварочных работ. 12 

 Раздел 10.1.Сущность и задачи входного контроля качества 

исходных материалов (сварочной проволоки, основного ме-

талла, электродов, комплектующих) и изделий. 

 

2 

64 Сущность и задачи входного контроля. 1 

65 ПЗ №24 Контроль качества исходных материалов. 1 

 Раздел 10.2. Контроль сварочного оборудования, оснастки, 

технологии сборки и сварки изделий. 

3 

66 Контроль сварочного оборудования и оснастки. 1 

67 Операционный контроль технологии сборки и сварки изделий. 1 

68 ПЗ №25  Выполнение контроля сборки и сварки изделий. 1 

 Раздел 10.3. Назначение и условия применения контрольно-

измерительных приборов.  

2 

69 Применение контрольно-измерительных приборов. 1 

70 ПЗ №26 Изучение контрольно-измерительных приборов                               1 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Требования к условиям реализации программы подготовки квалифицированных рабочих, слу-

жащих(ППКРС). Практика является обязательным разделом ППКРС. Она представляет собой 

вид учебной деятельности, направленной на формирование, закрепление, развитие практиче-

ских навыков и компетенций в процессе выполнения определенных видов работ, связанных с 

будущей профессиональной деятельностью. Предусматриваются следующие виды практик: 

учебная и производственная.Учебная практика и производственная практика проводятся при 

освоении обучающимися профессиональных компетенций в рамках профессиональных моду-

лей и реализуются как концентрированно в несколько периодов, так и рассредоточено, череду-

ясь с теоретическими занятиями в рамках профессиональных модулей. 

Производственная практика проводится в организациях, направление деятельности кото-

рых соответствует профилю подготовки обучающихся. Аттестация по итогам производствен-

ной практики проводится с учетом (или на основании) результатов, подтвержденных докумен-

тами соответствующих организаций . 

4. Общие требования к организации образовательного процесса 

Учебная и производственная практика проводятся образовательным учреждением при освоении 

обучающимися профессиональных компетенций в рамках профессиональных модулей, чередуясь с тео-

ретическими занятиями в рамках профессиональных модулей. 

Производственная практика должна проводится в организациях, направление деятельности которых 

соответствует профилю подготовки обучающихся. 

Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на основании) резуль-

татов, подтвержденных документами соответствующих организации. 

 Раздел 10.4. Способы контроля и испытания ответствен-

ных сварных швов в конструкциях различной сложности.   

2 

71 Способы контроля и испытания сварных швов. 1 

72 ПЗ №27 Изучение способов контроля и испытания сварных 

швов 

1 

 Раздел 10.5. Порядок подсчета объемов сварочных работ, 

потребности материалов, трудозатрат стоимости выпол-

нения работ. 

3 

73 Порядок подсчета объемов сварочных работ. 1 

74 ПЗ №28 Подсчет объемов сварочных работ 1 

75 Порядок подсчета потребности материалов. 1 

 ИТОГО 76 
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Основная профессиональная программа обеспечивается учебно-методической документацией по 

всем дисциплинам, междисциплинарным курсам и профессиональным модулям ОПОП. 

 

Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной лите-

ратуры 

Основные источники: 

1. Боровков В.М., Калютин А.Л. Изготовление и монтаж технических тройников. – 240 с. 

Академия, 2007 г. 

2. ГОСТ 23118-2003 . Конструкции стальные. Общие технические условия. 

3. ЕНИР. Сборник Е 26. Монтаж технологических трубопроводов. 

4. ОСТ 36-143-1998. Монтаж технологического оборудования и технологических трубопро-

водов 

5. СНиП 12-01-2004 г. Организация строительства. 

6. СНиП 12-03-2002 г. ч.1 Безопасность труда в строительстве. 

7. СНиП 12-04-2002 г. ч.2 Безопасность труда в строительстве. 

8. Ганевский Г.М., Гользин И.И. «Допуски, посадки и технические измерения в машино-

строении». Проф.образование, М., 1998, стр.285 

9. Зацев С.А., Грибанов Д.Д. Контрольно измерительные приборы и инструменты. НПО, М., 

Академия. 2006 г. 

Дополнительные источники: 

1. Гайдамак К.М., Б.А.Тыркин. Монтаж оборудования предприятий химической и нефтехимиче-

ской промышленности. Москва, «Высшая школа», 1978 г. – 304 с. 

2. М.П.Демат, В.З.Маршев. Монтаж оборудования предприятия химической и нефтехимической 

промышленности. М., «Высшая школа», 1969 г. – 306 с. 

3. Кичихин Н.Н..  Такелажные работы. М., Высшая школа, 1979 г. – 264 с. 

Электронные ресурсы: 

4. .Маршев В.В. , И.П.Петрухин И.П. . Монтаж оборудования предприятия химической и нефтя-

ной промышленности. М., «Высшая школа», 1990 г.. – 208 с. 

5. .Тавастшерна Р.И.. Монтаж технологических трубопроводов. М., «Высшая школа», 1980 г. – 

256 с. 

6. С.А.Фарамазов С.А. . Ремонт и монтаж оборудования химических и нефтеперерабатывающих 

заводов. М., «Химия», 1988 г. – 304 с. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

Результаты  

(освоенные профессио-

нальные компетенции) 

Основные показатели оценки резуль-

тата 

Формы и методы 

контроля и оценки  

ПК 1.1. Выполнять ра-

боты при монтаже, ре-

монте и испытании обо-

рудования в соответ-

ствии с технологическим 

процессом 

- работа на слесарно-механическом обо-

рудовании; 

- работа с приспособлениями, режущим 

инструментом при монтаже и ремонте 

оборудования; 

- производить заточку инструмента; 

-работа с  контрольно-измерительным  

инструментом; 

-работа с грузоподъемными механизмами 

и такелажными средствами; 

 

Экспертная оценка 

на практическом 

занятии. Индивиду-

альное зачетное за-

дание. Выполнение 

комплексного прак-

тического задания 

ПК 1.2. Выполнять сле-

сарно-механические ра-

боты на промышленном 

оборудовании в соответ-

ствии с ремонтным тех-

нологическим процес-

сом; 

-выполнять слесарно-механические рабо-

ты на промышленном оборудовании; 

работа с оборудованием для слесарно-

механической обработки; 

-- работа  с металлорежущим  инструмен-

том и оснасткой; 

- работа  с контрольно-измерительным 

инструментом; 

-выполнять  заточку инструмента; 

ПК 1.3. Выполнять таке-

лажные и грузоподъем-

ные работы при  монта-

же и  ремонте промыш-

ленного оборудования 

- подбор и работать с грузоподъемными 

механизмами и такелажными  устрой-

ствами; 

-выполнять такелажные и грузоподъем-

ные работы при монтаже и ремонте  

- пользоваться средствами сигнализации 

при проведении монтажных работ. 

ПК 1.4. Применять тех-

нологическую о снастку 

и режущи1 инструмент 

-работа с приспособлениями, режущим 

инструментом при монтаже и ремонте 

оборудования; 

- производить заточку инструмента; 

- применять контрольно-измерительный 

инструмент; 

ПК 1.5.  Пользоваться 

мерительным 

инструментом 

-применение  контрольно-

измерительного  инструмента; 

- применение  контрольных  приборов; 

Экспертная оценка 

на практическом 

занятии 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у 

обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих 

компетенций и обеспечивающих их умений. 

Результаты  

(освоенные общие компетенции) 

Основные показатели оценки ре-

зультата 

Формы и методы кон-

троля и оценки  
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ОК 1. Понимать сущность и 

социальную значимость своей 

будущей профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес. 

- демонстрация интереса к будущей 

профессии ; 

- участие в предметных неделях ; 

- участие в профессиональных кон-

курсах, олимпиадах; 

- участие в научно-практических 

конференциях 

Выполнение практиче-

ского  

задания, проектной ра-

боты, наблюдение 

ОК 2. Организовывать собственную 

деятельность, исходя из цели и 

способов ее достижения, 

определенных руководителем 

- выбор и применение методов и спо-

собов решения профессиональных 

задач в области строительства; 

- оценка эффективности и качества 

выполнения профессиональных за-

дач; 

- обоснование выбора, применения 

методов и способов решения про-

фессиональных задач; 

Выполнение практиче-

ских 

 заданий, 

ОК 3. Анализировать рабочую 

ситуацию, осуществлять текущий и 

итоговый контроль, оценку и 

коррекцию собственной 

деятельности, нести ответственность 

за результаты своей работы 

- решение стандартных и нестан-

дартных профессиональных задач 

- нахождение компромиссных реше-

ний 

Деловые игры, решения 

ситуационных задач 

ОК 4. Осуществлять поиск 

информации, необходимой для 

эффективного выполнения 

профессиональных задач. 

- работа с литературными источни-

ками, с локальной сетью Интернет 

Подготовка рефератов, 

докладов, с использова-

нием ИКТ 

ОК 5. Использовать 

информационно-коммуникационные 

технологии в профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков использова-

ния информационно-

коммуникативные технологии в 

профессиональной деятельности 

Выполнение практиче-

ских заданий 

ОК 6. Работать в команде, 

эффективно общаться с коллегами, 

руководством, клиентами 

- взаимодействие с учащимися , пре-

подавателями и мастерами производ-

ственного обучения  в ходе обучения 

и практики; 

- умение работать в звене; 

- умение общаться с потребителями; 

- участие в спортивных и культурно-

массовых мероприятиях 

Моделирование ситуа-

ции – деловые игры 

ОК 7. Исполнять воинскую 

обязанность, в том числе с 

применением полученных 

профессиональных знаний (для 

юношей) 

- ориентация на воинскую службу с 

учетом профессиональных знаний; 

- уровень готовности к службе в РА 

 

 своевременность по-

становки на воинский 

учет; 

- проведение воинских 

сборов; 

- тренинги; 

-тестирование 

 

Критерии оценок учебной и производственной  практики. 

 Отметка «5»: 
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-безошибочное, уверенное и волне самостоятельное выполнение всех приёмов и методов ра-

бочих операции; 

-полное соответствие выполненного изделия техническим,технологическим  требованиям; 

-правильная и качественная организация труда и рабочего места перед      работой, во время 

работы и после её окончания; 

-соблюдение правил по охране труда.   

Отметка «4»: 

-правильное и самостоятельное выполнение основных приёмов и методов операции при 

наличии несущественных недочетов; 

-соответствие  выполненного изделия техническим, технологическим  требованиям; 

-соблюдение правил организации труда, рабочего места, безопасности при наличии единич-

ных нарушений; 

Отметка «3»: 

-выполнение приемов операции с нарушениями, не приводящими к браку, затруднения в 

пользовании контрольно-измерительным  инструментом или оборудованием; 

-недочеты и отступления от технических требований в пределах нормы; 

-недочеты в организации труда и рабочего места, затруднения в пользовании технологиче-

ской картой, нарушения в организации труда, исправляемые по замечанию мастера,   

Отметка «2»: 

-грубые нарушения в приемах и способах выполнения операции; 

брак в работе; 

-существенные недостатки в организации труда и рабочего места 

 


